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SERVISNI INFORMACE
HLAVNI INSTRUKCE
e Vilec a pist je moZno demontovat bez demontaZe motoru z ramu stroje .
e Po demontazi omyjte demontované soucastky v rozpoustédle a osuste je tlakovym
vzduchem.

PROBLEMY
e Pokud motor startuje zté¢zka, podivejte se na odfuk z klikové skiin€ . Pokud z jeho hadice
vychazi bily dym, zkontrolujte pistni krouzky, jestli nejsou popraskané, zapecené nebo
jinak poskozené .

Komprese je nizka nebo nevyrovnana

compression Nadmérna kourivost z vyfuku
® opotiebené, zapeéené nebo prasklé pistni krouzky @ opotiebené, zape&ené nebo prasklé pistni
krouzky
® opotiebeny nebo poskozeny pist ¢i valec [ lopoti‘ebeny nebo poskozeny pist ¢i valec
PFili§ vysoka komprese Abnormalné hlu¢ny pist
® Karbonem znedisténa spal. komora nebo pist [JOpotiebené pisty, krouzky nebo vialec

[JOpotiebeny pistni ¢ep
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SPECIFIKACE
polozka Standart(mm) Servisni limit
(mm)

Hlava L.D. 71.005~71.015 71.1
deformace - 0.05

ovalnost - 0.05

skute¢na valcovitost — 0.05

Pist, Vile krouzku v hlavni 0.015~0.055 0.09

Pistni zamku

krouzky druha 0.015~0.055 0.09

Vile mezi konci hlavni 0.15~0.3 0.5

krouzku druhd 0.3~0.45 0.65

Stiraci krouzek 0.25~0.75 0.9

Pist O.D. 70.97~70.99 70.9

Pist O.D. pozice 5 mm od horniho okraje -

Viile pistu ve valci 0.01~0.04 0.1
Pistni ¢ep otvor 1.D. 17.002~17.008 17.04
Pistni ¢ep O.D 16.994~17 16.96
Piston-to-piston pin clearance 0.002~0.014 0.02
Connecting rod small end 1.D. bore 17.01~17.028 17.06
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CYLINDER/PISTON
DEMONTAZ . Cep vélce . e
Demontujte hlavu vélce.(odkaz na kapitolu 7) tesnent

Demontujte dva Cepy, tésnéni hlavy vélce
, a voditko rozvodového fetézu .

Sroub valce

Povolte objimku a demontujte vodni hadici.  Vodni hadice

Sundejte valec.

A

valec

Demontujte t€snéni pod valcem a Cepy. tésnéni
Ocistéte valec od zbytkl tésnéni a ptipadnych
necistot .

Bud’te opatrni aby Vam nespadlo
cokoliv do prostoru klikové skiing .
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Sundejte pojistky pistniho ¢epu.

O
Zakryjte prostor klikové skiin¢ a kanalt
saciho a vyfukového systému Cistou
latkt . Tim zabrénite aby Vam spadlo
cokoliv do prostoru klikové skiing !!

Poté vytlacte pistni Cep .

Kontrola

Prohlédnéte pistni krouzky, Cepy, a pist,
jestli nejsou poskozené ¢i nadmérné opo-
tiebené .

Sudnejte pistni krouzky .

Ocistéte drazky pistnich krouzkl od karbonu, pokud je
tieba .

Prohlédnéte pisty, jestli nejsou nadmérné
opotiebené, prasklé ¢i na nich nejsou ryhy .

Pokud na pistech najdete néjaky defekt, nebo
jejich viile jsou mimo servisni limit — vymeéiite
je zanové .

Namontujte nové pistni krouzky na pist a

zm¢éfte jejich vile v zamcich a drazkach

pistu .Pokud jejich vile bude pfilis velka,

motor bude hlu¢ny a jeho spotieba nebude

optimalni .

Servisni limits(vyménite jsou-li mimo):
horni krouzek: 0.09 mm
druhy krouzek: 0.09 mm
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Sejméte pistni krouzky z pistu a vlozte jej
do horni ¢asti vélce .

Pouzijte hlavu valce k usazeni krouzku
do valce .

Viile pistnich krouzkl v zdmku.

Servisni limitimits(vyménte jsou-li hodnoty jiné):
horni: 0.5 mm
druhy: 0.65 mm
stiraci:0.9 mm

Viile pistnich krouzkt 1.D.
Servisni limit(vyméiite jsou-li hodnoty jiné):

17.04 mm

Vile pistnich krouzkt O.D.
Servisni limit(vyménte jsou-li hodnoty jiné):
16.96 mm
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8.VALEC / PIST

Viile pista O.D.

Rozmér pistu métte vzdy Smm od
spoda a v thlu 90° k otvoru pistniho
cepu .

Servisni limit (Vymeéiite jsou-li hodnoty mimo):

70.9 mm

Viile piston-to-piston ¢ep mezery.

Servisni limit (Vymeéiite jsou-li hodnoty mimo):

0.02 mm

Prohlidka valce

Zkontrolujte valec, jestli nema ryhy ¢i neni
abnormalné opotiebeny.

Vyvrt valce méfte z vice pozic , pro vetsi
presnost méfeni .

Vilec I.D.:

Servisni limit

(Vyméiite jsou-li hodnoty mimo)::
71.1 mm )

Measure the cylinder-to-piston pin clearance.

Servisni limit (Vyméiite jsou-li hodnoty mimo):

0.1 mm

Skutecna ovalita valce je rozdilem mezi
naméfenymi hodnotami méteni z thlu
kolmému k pistnimu ¢epu a tthlu soubéznym
s pistnim Cepem .

Servisni limit (Vyméite jsou-li hodnoty mimo):

True Roundness:0.05 mm
Cylindricity:0.05 mm

[0 mm
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INSTALACE PiSTNICH KROUZKU
Namontujte pistni krouzky na pist.
Aplikujte motor. Olej na namontované
pistni krouzky.

Bud’te opatrni na poskozeni pistli a na
zlomeni pistnich krouzkd.

0Vsechny krouzky musi byt nasazeny
podle znacky na krouzku.

[Po montazi krouzki zkontrolujte,
jestli se v drazkéch na pistu volné
otaci.

000000(0 3,0 E 10 000)

Measure the connecting rod small end 1.D.

Servisni limit (Vyméiite jsou-li hodnoty mimo):

17.6 mm
Measure the connecting rod to piston pin
clearance.

Servisni limit (Vyméite jsou-li hodnoty mimo):

0.06 mm
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8.VALEC / PIST

Prohlédnéte voditka fetézu.

Opotiebené/Poskozené — Vymena.

MONTAZ PiSTU
Ocistéte dosedaci plochu klikové skiiné od
jakéhokoliv ciziho materalu (zbytky tésnéni atd...)

O

Bud’te opatrni aby Vam n¢jaka
soucastka nespadla do prostoru klikové
skiing !

Namontujte pisty, pistni ¢epy a jejich
pojistky .

O

OPozice pistu “IN” oznagena smérem k
sacimu ventilu

[lOtvor do prostoru klikové skiiné zakryjte
¢istym hadrem aby jste zabranili nechténému
padu cizich téles do prostoru klik, skiing !

Montaz valce

Namontujte Cepy valce a nové tésnéni pod
valec .

Namazte valec, pist a pistni krouzky Cistym
motor. olejem .

Opatrné tlacte valec smérem dolii na pist

a pres pistni krouzky . Ty musite zaroven stlacit
do jejich zamki na pistu .

OApply Aplikujte vhodny &isty mot. olej na sténu valce.

[(Bud’te opatrni, aby Vam pii montazi nepraskl pistni
krouzek.
[Zkuste volné otaceni pistniho krouzku v jeho drazce.
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